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T-MON-224106/SECOT 2-1 LDPE-T224106(2H)-Chap 2 

บทที ่2 

รายละเอยีดโรงงาน 

 

2.1 รายละเอยีดโรงงาน  

โรงงานแอลดีพีอี (Low Density Polyethylene Plant : LDPE Plant) ของบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) (ช่ือเดิมบริษทั พีทีที โพลีเอทิลีน จาํกดั) ตั้งอยู่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 

อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง โดยโรงงานตั้งอยู่ในอาณาเขตเดียวกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และ

โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาํหรับพื้นที่โรงงานมี 

อาณาเขตติดต่อโดยรอบดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

ทิศเหนือ ติดกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และถดัไปเป็นทางรถไฟสายนิคมอุตสาหกรรม

มาบตาพดุ-แหลมฉบงั-กรุงเทพฯ 

ทิศใต ้ ติดกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ถดัไปเป็นถนนโรงปุ๋ย และบริษทั ดบับลิวเอชเอ 

จีซี โลจิสติกส์ จาํกดั 

ทิศตะวนัออก พื้นท่ีวา่งเปล่า รอการใชป้ระโยชน์ 

ทิศตะวนัตก ติดกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และถดัไปเป็นพื้นท่ีสีเขียวของบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และถดัไปเป็นทางหลวงจงัหวดัหมายเลข 

3392 

โรงงานแอลดีพีอีมีขนาดพื้นท่ี 23.3 ไร่ ในขณะท่ีพื้นท่ีโดยรวมของทั้ง 3 โรงงาน ครอบคลุม

พื้นท่ีทั้งหมด 280 ไร่ สาํหรับสัดส่วนการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีของโครงการภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต 

พื้นท่ีส่วนการผลิต พื้นท่ีเก็บวตัถุดิบ พื้นท่ีลานถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 และ

ตารางท่ี 2.1-1 โดยท่ีทั้ง 3 โรงงาน มีการใชพ้ื้นท่ีหรืออุปกรณ์บางส่วนร่วมกนั ไดแ้ก่ อาคารสํานักงาน 

อาคารเก็บกกัสารเคมี อาคารเก็บกกัของเสียถงัเก็บนํ้ าใส/นํ้ าปราศจากแร่ธาตุ พื้นท่ีสีเขียว ถนน รถดบัเพลิง 

เคร่ืองสูบนํ้าดบัเพลิง และระบบบาํบดันํ้าเสีย โดยพ้ืนท่ีหรืออุปกรณ์ท่ีมีการใชป้ระโยชน์ร่วมกนัตั้งอยูใ่นพื้นท่ี
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ของโรงงานใด โรงงานนั้นจะเป็นผูรั้บผิดชอบดูแลบาํรุงรักษา เช่น อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

ท่ีตอ้งใชร่้วมกนั ไดแ้ก่ รถดบัเพลิง และเคร่ืองสูบนํ้ าดบัเพลิง เป็นตน้ จะอยูใ่นความรับผิดชอบและดูแล

รักษาตามแผนการบาํรุงรักษาโดยโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โดยภายหลังการขยายกาํลังการผลิต การติดตั้ งหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้ าท่ีเหลือจาก

กระบวนการผลิต (Steam Turbine Generation; STG) ดาํเนินการบนพื้นท่ีกระบวนการผลิตเดิม หอผลิต

นํ้าหล่อเยน็ติดตั้งบริเวณพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภคเดิม และการก่อสร้างและติดตั้งหลงัคาสาํหรับปกคลุม

เคร่ืองเป่าลม (Blower) ดาํเนินการบนพื้นท่ีกระบวนการผลิตเดิม สําหรับหน่วยเผากาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) เป็นเพียงการขอแกไ้ขระยะเวลาในการซ่อมบาํรุงเพื่อใหค้รอบคลุมการดาํเนินการ

ในขั้นตอนการเตรียมระบบ ซ่ึงภายหลงัการขยายฯ จากการติดตั้งหน่วย STG ส่งผลให้สัดส่วนการใช้

ประโยชน์พื้นท่ีกระบวนการผลิตและพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภคแตกต่างจากเดิม โดยพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

ลดลงจาก 16,798 ตารางเมตร เหลือ 16,510 ตารางเมตร เน่ืองจากพ้ืนท่ี STG ถูกนาํไปคิดเป็นพื้นท่ีระบบ

สาธารณูปโภค ดงันั้นพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภคจะเพิ่มข้ึนจาก 3,975 ตารางเมตร เป็น 4,263 ตารางเมตร 

อยา่งไรกต็ามพื้นท่ีรวมโครงการไม่แตกต่างจากเดิม รายละเอียดสัดส่วนการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการเดิม 

และภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต ดงัแสดงในตารางท่ี 2.1-1 
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รูปที ่2.1-1  ทีต่ั้งของโรงงานแอลดีพอี ี 

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 

พื้นที่วา่งเปล่า รอการใชป้ระโยชน ์

บริษทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จาํกดั 

โรงงานแอลแอลดีพีอี  
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 

บริษทั บริษทั ดบับลิวเอชเอ จีซี โลจิสติกส์ จาํกดั 
(ชื่อเดิม บริษทั ซีจี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ส์ จาํกดั) 

บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั 
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รูปที ่2.1-2  แผนผงัแสดงการใช้ประโยชน์พืน้ทีข่องโรงงานแอลดีพอีภีายหลงัขยายกาํลงัการผลติ  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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ตารางที ่2.1-1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการเดิมและภายหลงัการขยายกาํลงัการผลติ  
 

การใช้ประโยชน์ที่ดนิ 

พืน้ท่ี 

ไร่ ตารางเมตร ร้อยละ 

เดมิ 
ภายหลงั
ขยายฯ 

เดมิ 
ภายหลงั
ขยายฯ 

เดมิ 
ภายหลงั
ขยายฯ 

1. พื้นท่ีส่วนการผลิต 10.50 10.32 16.798 16.510 43.39 41.66 
2. พื้นท่ีเกบ็วตัถุดิบ 1.03 1.03 1,650 1,650 4.16 4.16 
3. พื้นท่ีลานถงัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ 0.71 0.71 1,133 1,133 2.86 2.86 
4. พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค เช่น พื้นท่ีระบบหอระบาย
ความร้อน  (Cooling Tower) และระบบนํ้าร้อน เป็นตน้ 

2.48 2.66 3,975 4,263 10.03 10.76 

5. พื้นท่ีสีเขียว 1/,2/ 1.47 1.47 2,351 2,351 5.93 5.93 
6. พื้นท่ีวา่ง เช่น พื้นท่ีถนน เป็นตน้2/ 8.58 8.58 13,724 13,724 34.63 34.63 

รวมพืน้ท่ีทั้งหมดไม่รวมพืน้ท่ีสีเขียว  
(1)+(2)+(3)+(4)+(6) 

23.30 23.30 37,280 37,280 94.07 94.07 

พืน้ท่ีทั้งหมดรวมพืน้ท่ีสีเขียวที่รับผดิชอบ 
 (1)+(2)+(3)+(4)+(5)+(6) 

24.77 24.77 39,631 39,631 100 100 

หมายเหตุ :  1.1/  พื้นท่ีสีเขียว คือ พื้นท่ีสีเขียวของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ส่วนท่ีอยูใ่นความรับผดิชอบของโรงงานแอลดีพีอี 

 2.2/ พื้นท่ีวา่งตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 เร่ือง การพฒันาท่ีดินสาํหรับผูป้ระกอบกิจการใน

นิคมอุตสาหกรรม "ท่ีวา่ง หมายถึง พื้นท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม ซ่ึงพื้นท่ีดงักล่าวอาจจะจดัใหเ้ป็นบ่อนํ้ า 

สระวา่ยนํ้า บ่อพกันํ้าเสีย ท่ีพกัมูลฝอย ท่ีพกัรวมมูลฝอย หรือท่ีจอดรถท่ีอยูน่อกอาคารกไ็ด ้และใหค้วามหมายรวมถึงพื้นท่ีของ

ส่ิงก่อสร้างหรืออาคารท่ีสูงจากระดบัพื้นดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุมเหนือระดบันั้น" ดงันั้น 

พื้นท่ีว่างตามประกาศ กนอ. ของโครงการ จะเท่ากบั 16,075 ตารางเมตร (คิดพื้นท่ีสีเขียว (ขอ้ 5) รวมกบัพื้นท่ีว่าง (ขอ้ 6)  

คิดเป็นร้อยละ 40.56 ของพื้นท่ีโครงการและพ้ืนท่ีรับผดิชอบรวม 39,631 ตารางเมตร) ซ่ึงมีความสอดคลอ้งกบัประกาศฯ   

ทีม่า: บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2562 
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2.2 วตัถุดบิและสารเคมีทีใ่ช้ในการผลติ 

2.2.1 วตัถุดบิหลกั 

การผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีของโรงงานจะใชเ้อทิลีนเป็นวตัถุดิบหลกั โดยเอทิลีนท่ีใช ้

มีความบริสุทธ์ิไม่นอ้ยกว่าร้อยละ 99.9 เดิมมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 306,779 ตนัต่อปี โดยโครงการ 

รับเอทิลีนมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ผา่นระบบ

ขนส่งทางท่อเขา้สู่พื้นท่ีโครงการ ก่อนนาํไปใชใ้นกระบวนการผลิตต่อไป (โดยท่ีโรงงานอีเทนแครกเกอร์

มีถงัเกบ็กกัสารเอทิลีนสาํรองอยูแ่ลว้ 1 ถงั ขนาด 13,000 ตนั แต่จะเกบ็กกัเพียง 11,050 ตนั) 

ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตมีการใชเ้อทิลีนเพิ่มข้ึนอีกประมาณ 125,084 ตนั/ปี รวมเป็น

ประมาณ 431,863 ตนั/ปี  

2.2.2 สารเคม ี

สารเคมีท่ีใชใ้นโรงงานแอลดีพีอีภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต ประกอบดว้ย 

(1) สารออร์แกนิกส์เปอร์ออกไซดเ์จือจาง ความเขม้ขน้ร้อยละ 25-50 โดยนํ้ าหนกั (Organic 

Peroxide) นาํมาใชเ้ป็นสาร Initiator ในส่วนทาํโพลิเมอร์ไรเซชัน่ ประมาณ 490 ตนัต่อปี โดยโครงการจะ

สั่งซ้ือจากบริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ  โดยถูกบรรจุอยู่ใน Intermediate Bulk Container 

ขนาด 800 กิโลกรัม ในอาคารเกบ็สารเคมีท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิ 

(2) สารไอโซโดเดกเคน (Isododecane) นาํมาใชเ้ป็นสารละลายผสมกบัสารออร์แกนิกส์

เปอร์ออกไซด์ในส่วนทาํโพลิเมอร์ไรเซชั่น  ประมาณ 563 ตนัต่อปี โดยจะสั่งซ้ือจากบริษทัผูผ้ลิตทั้ง

ภายในประเทศและต่างประเทศ ก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโครงการ โดยนาํสารไอโซโดเดกเคน

มาเก็บไวใ้นถงัเก็บ (Vessel) ขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร จาํนวน 1 ถงั ซ่ึงไดจ้ดัให้มีคนัคอนกรีตลอ้มรอบ 

ถงัเกบ็กกั ท่ีสามารถเกบ็กกัสารไอโซโดเดกเคนไดท้ั้งหมดในกรณีเกิดการร่ัวไหล 

(3) สารปรับปรุงคุณภาพ (Modifier) เป็นสารเพ่ือใชป้รับสภาพวตัถุดิบใหมี้คุณภาพ โดย

ชนิดของสาร Modifier ท่ีใชข้ึ้นอยูก่บัชนิดของผลิตภณัฑท่ี์ผลิต โดยสารปรับปรุงคุณภาพท่ีโรงงานใช ้

ประกอบดว้ย สารโพรพิลีน (Propylene) และสารโพรพิโอนิกอลัดีไฮด์ (Propionic Aldehyde) ซ่ึงมี

รายละเอียดดงัน้ี 
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1) สารโพรพิลีน (Propylene) นาํมาใชใ้นส่วนการเตรียมวตัถุดิบ ประมาณ 357 ตนั

ต่อปี โดยโรงงานรับสารโพรพิลีนมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ก่อนขนส่งผ่านระบบท่อขนส่งเขา้สู่

กระบวนการผลิตของโรงงานต่อไป โดยไม่มีการจดัเกบ็ในพื้นท่ีโครงการ  

2) สารโพรพิโอนิกอลัดีไฮด ์(Propionic Aldehyde) นาํมาใชใ้นขั้นตอนการเตรียม

วตัถุดิบประมาณ 806 ตนัต่อปี โดยโรงงานรับสารโพรพิโอนิกอลัดีไฮด์มาจากบริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ 

ก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโครงการต่อไป โดยนาํมาเก็บกกัไวใ้นถงัเก็บ (Vessel) ขนาด 100.6 

ลูกบาศกเ์มตร จาํนวน 2 ถงั ซ่ึงไดจ้ดัใหมี้คนัคอนกรีตลอ้มรอบถงัเก็บกกั ท่ีสามารถเก็บกกัสารโพรพิโอนิก-

อลัดีไฮดไ์ดท้ั้งหมดในกรณีเกิดการร่ัวไหล 

3) สารเคมีท่ีใชค้วบคุมกระบวนการหล่อเยน็ซ่ึงโรงงานจะรับสารเคมีท่ีใชค้วบคุม

กระบวนการหล่อเย็นจากบริษทัผูผ้ลิตภายในประเทศ ก่อนขนส่งด้วยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโรงงาน 

โดยสารเติมแต่งท่ีโรงงานใช ้ไดแ้ก่ Corrosion Inhibitor, Scale Dispersant, Non-oxidizing Biocide,  

Oxidizing Biocide และสารปรับ pH มีปริมาณการใชป้ระมาณ 4.6 ตนัต่อปี, 5.22 ตนัต่อปี, 0.97 ตนัต่อปี, 

28.25 ตนัต่อปี และ 17.6 ตนัต่อปี ตามลาํดบั 

2.2.3 สารเตมิแต่ง 

สารเติมแต่งเป็นสารเคมีท่ีมีคุณสมบติัเฉพาะใชใ้นขั้นตอนการทาํเมด็พลาสติก เพื่อปรับปรุง

คุณภาพคุณสมบติัเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีให้มีความเหมาะสมตามท่ีลูกคา้ตอ้งการ โดยสารเติมแต่งท่ีใช้

ข้ึนอยู่กับชนิดของผลิตภณัฑ์ ซ่ึงโรงงานสั่งซ้ือสารเติมแต่งจากบริษทัผูผ้ลิตภายในและต่างประเทศ 

ก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกเขา้สู่พื้นท่ีโรงงาน โดยสารเติมแต่งท่ีโรงงานใช ้ไดแ้ก่ Slip Agent, Antioxidant 

และ Anti-Block Agent ซ่ึงภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตมีปริมาณการใชเ้ป็น 253 ตนัต่อปี, 127 ตนัต่อปี 

และ 1,408 ตนัต่อปี ตามลาํดบั ซ่ึงถูกนาํไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมีรวมของบริษทั พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
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2.3 ผลติภัณฑ์ 

2.3.1 ผลติภัณฑ์หลกั 

เม็ดพลาสติกแอลดีพีอีเป็นผลิตภณัฑ์หลกัท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิต โดยจดัเป็นพลาสติก 

โพลีเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (Low Density Polyethylene ; LDPE) มีความทนทานต่อสารเคมี  

กรด-ด่าง แปรรูปไดง่้าย เป็นฉนวนอยา่งดี ไม่มีสารพิษท่ีเป็นอนัตรายต่อร่างกายมนุษย ์และมีความสามารถ

ในการรับแรงกระแทกและมีความยืดหยุ่น โดยเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีท่ีผลิตไดส้ามารถนาํไปผลิตเป็น

ผลิตภณัฑห์ลกัพลาสติกต่างๆ เช่น ถุงซิปลอ็ก ถุงใส่เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า ท่อนํ้ าประปา และขวดบรรจุนํ้ าเกลือ 

เป็นตน้ โดยโรงงานเดิมมีกาํลงัการผลิตแอลดีพีอีประมาณ 300,000 ตนัต่อปี โดยภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

คร้ังน้ีโครงการจะเพิ่มจาํนวนวนัผลิตเป็น 365 วนัต่อปี และเพ่ิมกาํลงัการผลิตต่อวนัจาก 900 ตนัต่อวนั 

เป็น 1,157 ตนัต่อวนั ดงันั้นกาํลงัการผลิตเพ่ิมข้ึนอีกประมาณ 122,320 ตนัต่อปี รวมเป็น 422,320 ตนัต่อปี 

ซ่ึงเมด็พลาสติกแอลดีพีอีถูกส่งต่อไปยงับริษทั จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ จาํกดั (GCL) ดว้ยระบบการส่งดว้ยลม 

เพื่อบรรจุใส่ถุงและรอจาํหน่ายต่อไป 

2.3.2 ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

(1) ก๊าซระบายออก (Purge Gas) เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้ไดจ้ากส่วนโพลิเมอร์ไรเซชัน่ 

และถูกแยกออกในส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์หรือพลาสติก เดิมมีปริมาณประมาณ 8,723.33 ตนัต่อปี 

ภายหลงัขยายกาํลงัผลิตมีปริมาณประมาณ 11,172 ตนัต่อปี ซ่ึงจะถูกส่งกลบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ผา่นทางระบบท่อขนส่ง 

(2) พลาสติกท่ีไม่ไดข้นาดจากโรงงานทั้งหมดจากระบบตดัเมด็ (Oversize, Undersize, 

Fine Pellet, Lab Test) เดิมมีปริมาณ 569 ตนัต่อปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนอีกประมาณ 915 ตนั

ต่อปี รวมเป็น 1,484 ตนัต่อปี โดยเม็ดพลาสติกท่ีไม่ไดข้นาดจะถูกบรรจุลงถุงก่อนจาํหน่ายให้กบัลูกคา้ 

ท่ีสนใจต่อไป 

(3) แวก๊ซ์ (Waxes) เกิดข้ึนจากขั้นตอนการแยกโดยใชเ้คร่ืองแยกความดนัสูง และเคร่ือง

แยกความดนัตํ่าในส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์หรือพลาสติก ซ่ึงไม่สามารถเปล่ียนรูปกลบัไปเป็น 

เอทิลีนไดเ้ดิมมีปริมาณ 1.67 ตนัต่อปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนอีกประมาณ 24.33 ตนัต่อปี  
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รวมเป็น 26 ตนัต่อปี โดยถูกรวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด ก่อนนาํไปจาํหน่ายให้กบั

ลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป 

(4) นํ้ามนัผสม (LDPE Oil) เดิมมีปริมาณ 89 ตนัต่อปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึน

อีกประมาณ 868 ตนัต่อปี รวมเป็น 957 ตนัต่อปี โดยนํ้ ามนัจะถูกจดัเก็บไวใ้นถงัขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร 

ก่อนนาํไปจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป 

2.4 ระบบการขนส่ง 

การขนส่งในช่วงดาํเนินการจะเป็นการขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี/สารเติมแต่งผลิตภณัฑ ์และ

ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้โดยการขนส่งแบ่งเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ การขนส่งทางท่อ และการขนส่งทางรถบรรทุก

โดยใช้เส้นทางหลกัในการขนส่งคือ ทางหลวงหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 

3191 และทางหลวงหมายเลข 3392  

2.5 กระบวนการผลติ 

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอีของโรงงาน แบ่งออกเป็น 4 ส่วนหลัก ได้แก่  

ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ และส่วนทาํ

เมด็พลาสติก ผงัขั้นตอนการผลิตดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-1 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ 

ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ เป็นการเตรียมสารตั้งตน้ให้อยู่ในสภาวะท่ีเหมาะสมก่อน

ป้อนเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ ซ่ึงขั้นตอนน้ีส่วนใหญ่เป็นการเพ่ิมความดนัและอุณหภูมิ

ของสารตั้งตน้ คือสารเอทิลีนท่ีเป็นวตัถุดิบ สารปรับปรุงคุณภาพ และก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่าและ 

ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูงดว้ยเคร่ืองออกความดนั (Compressor) 2 เคร่ืองท่ีวางต่อกนัเป็นอนุกรม จากนั้น

จะถูกเพิ่มอุณหภูมิสาํหรับเตรียมทาํปฏิกิริยา (Preheater)  

(2) ส่วนทาํปฏิกริิยาโพลเิมอร์ไรเซช่ัน 

ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่เป็นการเปล่ียนเอทิลีนในรูปของโมโนเมอร์ ใหเ้ป็น

เอทิลีนในรูปของโพลิเมอร์ โดยการทาํปฏิกิริยาในเคร่ืองปฏิกรณ์ จะมีการป้อนสารออร์แกนิกส์เปอร์ออกไซด ์

และสารไอโซโดเดกเคน ผสมกบัสารผสมท่ีผา่นการอดัความดนัในส่วนของการเตรียมวตัถุดิบ เฟสของ 
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การทาํปฏิกิริยาในเคร่ืองปฏิกรณ์แบบท่อไหล (Tubular Reactor) เป็นของไหลแบบยิง่ยวด (Supercritical 

Fluid) โพลิเมอร์ท่ีไดจ้ากเคร่ืองปฏิกรณ์จากการทาํปฏิกิริยาจะมีก๊าซเอทิลีนและสารปนเป้ือนอ่ืนๆ เจือปน

อยูด่ว้ย หลงัจากนั้นจะทาํการลดความดนัของโพลิเมอร์ท่ีมีก๊าซเอทิลีนและสารปนเป้ือนผา่นวาลว์ลดความดนั 

(Kick Valve) และส่งต่อไปลดอุณหภูมิดว้ยอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน (Aftercooler) ก่อนส่งโพลิเมอร์

ดงักล่าวเขา้สู่ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ต่อไป 

(3) ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลเิมอร์ 

ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์เป็นการแยกสารชนิดอ่ืนๆ ท่ีไม่ใช้ผลิตภณัฑ์หลกั 

ออกจากโพลิเมอร์จากการทาํปฏิกิริยา ไดแ้ก่ ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา โพลิเมอร์ท่ีเกิดจาก

การทาํปฏิกิริยาไม่สมบูรณ์ (หรือเรียกวา่ Waxes) และนํ้ามนัผสม โดยขั้นตอนการแยกส่ิงเจือปนในส่วนน้ี

แบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอน ไดแ้ก่ เคร่ืองแยกความดนัสูงและเคร่ืองแยกความดนัตํ่า ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

1) เคร่ืองแยกความดนัสูง โพลิเมอร์ก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัสูงท่ีเหลือจาก

การทาํปฏิกิริยาและสารปนเป้ือนจากส่วนท่ีทาํปฏิกิริยาถูกป้อนเขา้สู่เคร่ืองแยกความดนัสูงเพื่อแยกโพลิเมอร์

ท่ีเป็นผลิตภณัฑห์ลกัออกจากก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัสูงท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา จากนั้นก๊าซดงักล่าว

จะถูกส่งไปลดอุณหภูมิดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Soft Product Cooler) และเขา้สู่เคร่ืองแยกโพลิเมอร์

ท่ีเกิดจากการทาํปฏิกิริยาไม่สมบูรณ์ หรือเรียกว่า แวก๊ซ์ (Soft Product Separator) ควบแน่นแยกออกจาก

ก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัสูงท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา (หรือเรียกวา่ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูง) หลงัจากนั้น

ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูงจะถูกลดอุณหภูมิอีกคร้ังดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนก๊าซรีไซเคิลความดนัสูง 

(High Pressure Recycle Gas Cooler) โดยแวก๊ซ์บางส่วนท่ียงัหลงเหลืออยูจ่ะควบแน่น และแยกตวัออกจาก

ก๊าซรีไซเคิลความดนัสูง ส่วนก๊าซรีไซเคิลความดนัสูงจะถูกส่งกลบัเขา้ไปผลิตใหม่โดยป้อนเขา้สู่เคร่ืองอดั

ความดนัไฮเปอร์อีกคร้ัง โดยแวก๊ซ์ท่ีเกิดข้ึนตามกระบวนการดงักล่าวขา้งตน้จะถูกรวบรวมใส่ถงัก่อนนาํไป

จาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป (แวก๊ซ์เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องกระบวนการผลิต) 
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2) เคร่ืองแยกความดันตํ่า โพลิเมอร์ท่ีผ่านการแยกด้วยเคร่ืองแยกความดนัสูง 

ท่ียงัคงมีก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดันตํ่าท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยาและสารปนเป้ือนเหลืออยู่ จะถูก

ป้อนเข้าสู่เคร่ืองแยกความดันตํ่าเพื่อแยกโพลิเมอร์ท่ีเป็นผลิตภัณฑ์หลักเขา้สู่ส่วนทาํเม็ดพลาสติก  

ส่วนก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัตํ่าท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยาปนเป้ือนซ่ึงถูกแยกออกดา้นบนเคร่ืองแยก 

ความดนัตํ่าจะเขา้สู่เคร่ืองแยกก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัตํ่า (Low Pressure Separator) เพื่อแยกสารปนเป้ือน

หรือแว็กซ์ออกก่อนส่งไปลดอุณหภูมิดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่า (Low 

Pressure Recycle Gas Cooler) เพื่อควบแน่นแวก็ซ์และสารปนเป้ือน (นํ้ ามนัผสม) ท่ีหลงเหลืออยูแ่ละ

ส่งไปแยกท่ีเคร่ืองแยกแวก็ซ์ (Oily wax blowdown separator) เพื่อแยกแวก็ซ์และสารปนเป้ือนออกจาก

ก๊าซเอทิลีนรีไซเคิลความดนัตํ่าท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยา (หรือเรียกวา่ก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่า) หลงัจากนั้น

ก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่าถูกส่งกลบัเขา้ไปผลิตใหม่ โดยป้อนเขา้สู่เคร่ืองอดัความดนับูสเตอร์ นอกจากน้ี 

ก๊าซรีไซเคิลความดนัตํ่าบางส่วนจากเคร่ืองอดัความดนับูสเตอร์ จะถูกรวมกบัก๊าซระบายออกจากเคร่ืองอดัรีด 

และส่งกลบัไปยงัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อแยกเอทิลีนบริสุทธ์ิ และนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์ต่อไป 

สําหรับแว็กซ์ท่ีเกิดข้ึนตามกระบวนการท่ีกล่าวขา้งตน้ จะถูกรวบรวมใส่ถงั ส่วนนํ้ ามนัผสมท่ีแยกได ้

ถูกรวบรวมไวท่ี้ Waste Oil Tank ก่อนไปจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป (แวก็ซ์และนํ้ ามนัผสมเป็น

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องกระบวนการผลิต) 

(4) ส่วนทาํเม็ดพลาสติก 

โพลิเมอร์ท่ีไดจ้ากส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ คือโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่น

ตํ่าในสถานะของเหลว (Molten polymer) ถูกป้อนเขา้สู่เคร่ืองทาํเมด็ (Extruder and Pelletizing) พร้อมกบั

มีการป้อนสารเติมแต่ง (Additives) ผสมเขา้ไปดว้ย เพื่อปรับปรุงคุณภาพตามเกรดของผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งการ 

สาํหรับโพลิเมอร์และสารเติมแต่ง จะถูกผสมอดัรีดและตดัเป็นเมด็พลาสติกภายใตน้ํ้ าท่ีถูกควบคุมอุณหภูมิ 

ในขั้นตอนการป้อนโพลิเมอร์เขา้สู่เคร่ืองทาํเมด็ จะมีก๊าซเอทิลีนท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาบางส่วนระเหยจากโพลิเมอร์ 

และถูกระบายออกมา เรียกว่า ก๊าซระบายออกจากเคร่ืองอดัรีด (Extruder Vent Gas) ซ่ึงโรงงานจะไม่ระบาย

ออกสู่บรรยากาศโดยตรง หากแต่จะนาํก๊าซท่ีแยกไดไ้ปรวมกบัก๊าซระบายออก (Purge gas) ท่ีออกจาก

เคร่ืองอดัความดนับูสเตอร์ (Booster Compressor) และส่งกลบัไปยงัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อลด

ปริมาณสารปนเป้ือนในระบบ อยา่งไรกต็าม ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งก๊าซระบายออกท่ีเหลือไปยงัโรงงาน
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อีเทนแครกเกอร์ได ้(โดยกรณีใดก็ตาม) โรงงานจะนําก๊าซระบายออกดังกล่าวไปเผาทาํลายท่ีหอเผา 

ความดนัสูง หรือหอเผาท้ิงระดบัพื้นดิน ซ่ึงตั้งอยูใ่นโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

เม็ดพลาสติกจากเคร่ืองอดัรีด จะถูกลาํเลียงไปยงัหน่วยอบแห้ง จะถูกทาํการแยกนํ้ า

ตดัเมด็และเศษพลาสติก และอบแหง้ดว้ยเคร่ืองอบแหง้แบบหมุนเหวี่ยง (Spin Dryer) โดยใชอ้ากาศร้อน

จากกระบวนการเป่าแยกก๊าซเอทิลีนท่ีเหลือออกจากเม็ดพลาสติก (ก๊าซท้ิงหรือ Off gas) มาใชใ้นการ 

ทาํให้แห้ง นํ้ าตดัเมด็และเศษพลาสติกท่ีแยกได ้จะถูกป้อนเขา้สู่ระบบกรองเศษพลาสติกก่อนลาํเลียงนํ้ า

ส่วนหน่ึงกลบัไปใชใ้หม่ท่ีส่วนตดัเม็ดพลาสติก และระบายนํ้ าบางส่วนเขา้สู่บ่อพกันํ้ าเสียของโครงการ 

โดยจะมีการตรวจวดัคุณภาพของนํ้ าเสียอยา่งต่อเน่ืองก่อนท่ีจะถูกรวบรวมไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิงของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ 

เม็ดพลาสติกท่ีมีขนาดตามมาตรฐาน และผ่านการอบแห้งแลว้จะถูกส่งไปยงัไซโล 

ไล่ก๊าซ (Degassing Silo) เพื่อไล่ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลืออยูอ่อกจากเมด็พลาสติก โดยใชอ้ากาศในการเป่าแยก

ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลือออกจากเม็ดพลาสติก ซ่ึงอากาศท่ีใชใ้นการไล่ก๊าซ (ก๊าซท้ิง) ส่วนหน่ึงจะถูกส่งใชท่ี้

หน่วยอบแหง้เมด็พลาสติก หลงัจากนั้นก๊าซท้ิงทั้งหมด (ก๊าซท้ิงหรือ Off gas ท่ีออกจาก Spin Dryer รวมกบั 

Off gas ท่ีออกจาก Degassing Silo) จะถูกส่งต่อไปบาํบดัท่ีเตาเผาสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO)  

ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ เม็ดพลาสติกท่ีผ่านกระบวนการไล่ก๊าซเอทิลีนท่ีเหลืออยูท่ ั้งหมด จะขนส่ง

ดว้ยระบบลม (Pneumatic Conveying System) ผา่นทางท่อขนส่งไปยงัไซโลของบริษทั จีซี ลิจิสติกส์ 

โซลูชัน่ จาํกดั (GCL) (ช่ือเดิม บริษทั พีทีที โพลีเมอร์ โลจิสติกส์ (PTTPL)) เพื่อแบ่งบรรจุลงถุงผลิตภณัฑ ์

และจดัจาํหน่ายต่อไป 

2.6 ระบบสาธารณูปโภค 

รายละเอียดปริมาณการใชร้ะบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิตและแหล่งท่ีมาของ

โครงการ แสดงดงัตารางท่ี 2.6-1 
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ตารางที ่2.6-1 รายละเอยีดปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภคและแหล่งทีม่า 

ระบบสาธารณูปโภค 
ปริมาณการใช้ 
(โดยประมาณ) หน่วย แหล่งทีม่า 

ปัจจุบนั ภายหลงัขยาย 
1. นํา้ใช้     
1.1 นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน 

(นํ้าประปา) 
3.3 3.3 ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

1.2 นํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต  
(นํ้าปราศจากแร่ธาตุ) ในการ
ตดัเมด็พลาสติก 

219 240 
 (เพ่ิมข้ึน 21) 

ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

1.3 นํ้าใชส้าํหรับระบบสนบัสนุน
กระบวนการผลิต (นํ้าใส) เป็น
นํ้าชดเชยระบบหล่อเยน็ 

1,164 2,139 
 (เพ่ิมข้ึน 975) 

ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. ระบบไอนํา้     
ไอนํ้าความดนัสูง 143 157 

(เพ่ิมข้ึน 14) 
ตนั/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

3. ระบบไนโตรเจน 384 470 
 (เพ่ิมข้ึน 86) 

ลกูบาศกเ์มตร/วนั โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

4. ไฟฟ้า 290,000 321,930  
(เพ่ิมข้ึน 
31,930)1/ 

เมกะวตัต-์ชัว่โมง
ต่อปี 

ปัจจุบนัรับจาก GPSC ผา่นทาง
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
290,000 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 
ภายหลงัขยายฯ โครงการจะ
ติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้าไดเ้อง 
48,180 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 
ดงันั้นภายหลงัติดตั้งหน่วย STG 
โครงการจะรับไฟฟ้าจาก GPSC 
เพียง 273,750 เมกะวตัต-์ชัว่โมง
ต่อปี 

5. เช้ือเพลงิ 
(ก๊าซธรรมชาติใชส้าํหรับเผาให้
ความร้อนกบัเตาเผาสารระเหย
ไฮโดรคาร์บอน (RTO) เฉพาะช่วง
เร่ิมการผลิต (Start up) เท่านั้น) 

90 90 ลกูบาศกเ์มตร/
ชัว่โมง 

รับมาจากบริษทั ปตท. จาํกดั 
(มหาชน) โดยมีสถานีควบคุม
ก๊าซ (Metering Station) อยู่
ภายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 หมายเหตุ : 1/กระบวนการผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้าจะทาํใหก้ารรับไฟฟ้าจากภายนอกลดลง 16,250 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 
ที่มา :      รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ส่วนขยายคร้ังท่ี 1) พ.ศ.2562 
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2.6.1 เช้ือเพลงิ 

โรงงานรับก๊าซธรรมชาติมาจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) โดยมีสถานีควบคุมก๊าซ 

อยูภ่ายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อนาํมาใชใ้นการเผาใหค้วามร้อนท่ีเตาเผาสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) ท่ีใชเ้ผากาํจดัอากาศท่ีระบายท่ีอาจมีก๊าซเอทิลีนปะปนอยู่ท่ีออกจากอุปกรณ์ของหน่วยอบแห้ง 

เมด็พลาสติก และแยกก๊าซเอทิลีน ซ่ึงจะใชก๊้าซธรรมชาติเฉพาะช่วงเร่ิมการผลิต (Start up) เท่านั้น โดยมี

ปริมาณการใชป้ระมาณ 90 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

โดยท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติจากสถานีควบคุมก๊าซดังกล่าวมายงับริเวณเตาเผาสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) แบ่งออกไดเ้ป็น 2 ส่วน คือ 

(1) ท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากสถานีควบคุมก๊าซภายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ไปยงั 

ร้ัวของโรงงานแอลดีพีอี (LDPE Battery Limit) (ท่อส่วนน้ีจะอยูใ่นพื้นท่ีของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) 

โดยเป็นท่อขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 8 น้ิว 

(2) ท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากร้ัวของโรงงานแอลดีพีอี (LDPE Battery Limit) มายงัเตาเผา

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) (ท่อส่วนน้ีจะอยู่ในพื้นท่ีของโรงงานแอลดีพีอี) โดยเป็นท่อขนาด 

เสน้ผา่นศูนยก์ลาง 2 น้ิว 

2.6.2 ระบบนํา้ร้อน ไอนํา้ และนํา้คอนเดนเสท 

กระบวนการผลิตผลิตภณัฑ์เม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่าอาศยัการเกิด 

ปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชนัของก๊าซเอทิลีนในเคร่ืองปฏิกรณ์ท่ีอุณหภูมิเร่ิมตน้ปฏิกิริยาประมาณ 160-180 

องศาเซลเซียส ปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชนัดงักล่าว เป็นปฏิกิริยาประเภทคายความร้อน ซ่ึงในกระบวนการผลิต

เลือกใชน้ํ้ าในการระบายความร้อนเพื่อให้สามารถเกิดปฏิกิริยาท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์ไดอ้ย่างต่อเน่ือง นํ้ าท่ีใช ้

ในการระบายความร้อนนั้นจะเป็นนํ้าร้อนท่ีมีอุณหภูมิและความดนัแตกต่างกนั โดยนํ้ าร้อนท่ีไดรั้บความร้อน

จากปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชนั จะมีอุณหภูมิสูงข้ึนเม่ือผา่นวาลว์ลดความดนั จะทาํใหก้ลายเป็นไอนํ้ าและ

ถูกส่งไปใชใ้นส่วนผลิตต่างๆ ส่วนไอนํ้ าท่ีใชไ้ม่หมดจะถูกควบแน่นเป็นนํ้ าคอนเดนเสทและส่งกลบัไป

เขา้ระบบนํ้าร้อน เพื่อผลิตเป็นนํ้าร้อนไหลวนกลบัไปรับความร้อนท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์ต่อไป 
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ระบบนํ้าร้อน และนํ้าคอนเดนเสท ประกอบดว้ยหน่วยต่างๆ ดงัต่อไปน้ี 

(1) ระบบนํ้าร้อนแรงดนัตํ่า (Low Pressure Hot Water System: V1801) 

(2) ระบบนํ้าร้อนแรงดนัปานกลาง (Medium Pressure Hot Water System: V1802) 

(3) ระบบนํ้ าอุ่นและระบบนํ้ าคอนเดนเสท (Warm Water System and Condensate System: 

V-1804/ V-1803) 

(4) ระบบไอนํ้ าแรงดนัสูง แรงดนัปานกลาง และแรงดนัตํ่า (High Pressure, Medium 

Pressure and Low-Pressure Steam) 

ทั้งน้ีในการขยายกาํลงัการผลิตคร้ังน้ี ไม่ไดมี้การติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมหรือเปล่ียนแปลง

อุปกรณ์ของระบบน้ีแต่อย่างใด โดยเดิมมีปริมาณนํ้ าร้อนท่ีใชใ้นการระบายความร้อนท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์

ประมาณ 2,745 ตนั/ชัว่โมง ซ่ึงสามารถผลิตไอนํ้าแรงดนัปานกลางได ้16 ตนั/ชัว่โมง และไอนํ้ าแรงดนัตํ่าได ้

34 ตนั/ชัว่โมง หลงัจากนาํไปใชใ้นส่วนผลิตต่างๆ ไอนํ้ าส่วนท่ีเหลือ ประกอบดว้ย ไอนํ้ าแรงดนัปานกลาง

ประมาณ 8 ตนั/ชัว่โมง และไอนํ้ าแรงดนัตํ่าประมาณ 29 ตนั/ชัว่โมง จะถูกส่งไปควบแน่นดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียน

ความร้อนแบบระบายความร้อนดว้ยอากาศ (Air Cooled Heat Exchanger) เพื่อดึงเอาความร้อนออก 

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต ปริมาณนํ้ าร้อนท่ีใชใ้นการระบายความร้อนท่ีเคร่ืองปฏิกรณ์หลงัขยายกาํลงั

การผลิตไม่เปล่ียนแปลง คือ 2,745 ตนั/ชัว่โมง แต่อุณหภูมิของนํ้ าร้อนจะเพ่ิมมากข้ึน ทาํใหส้ามารถผลิต

ไอนํ้ าแรงดนัปานกลางประมาณ 22 ตนั/ชัว่โมง และไอนํ้ าแรงดนัตํ่าประมาณ 46 ตนั/ชัว่โมง หลงัจาก

นาํไปใชใ้นส่วนผลิตต่างๆ ไอนํ้ าส่วนท่ีเหลือ ประกอบดว้ย ไอนํ้ าแรงดนัปานกลางประมาณ 10.3 ตนั/

ชัว่โมง และไอนํ้าแรงดนัตํ่าประมาณ 39.05 ตนั/ชัว่โมง ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-2 

ตารางที ่2.6-2 ปริมาณการใช้ไอนํา้ 

ไอนํา้ที่ผลติ 
ปริมาณการผลติไอนํา้ 

(ตนั/ช่ัวโมง) 
ปริมาณการใช้ไอนํา้ 

(ตนั/ช่ัวโมง) 
ปริมาณไอนํา้ส่วนทีเ่หลอื 

(ตนั/ช่ัวโมง) 

ไอนํ้าแรงดนัสูง 0.00 5.50 0.00 

ไอนํ้าแรงดนัปานกลาง 22.00 11.70 10.30 

ไอนํ้าแรงดนัตํ่า 46.00 6.95 39.05 

หมายเหตุ : ไอนํ้าแรงดนัสูงรับมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
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2.6.3 ระบบไนโตรเจน (Nitrogen System) 

ก๊าซไนโตรเจนท่ีใชใ้นโรงงานจะรับมาจากผูจ้าํหน่ายท่ีอยู่ภายในเขตพ้ืนท่ีมาบตาพุด หรือ

จากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ สาํหรับนาํไปใชใ้นกระบวนการต่างๆ เช่น ใชใ้นการเป่าไล่ระบบ (Purging) 

ใชเ้ป็นก๊าซเฉ่ือย (Inerting) ปกคลุมถงั (Blanketing) เป็นตน้ โดยปกติแลว้จะมีการใช้ประมาณ 384 

ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง แต่ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความต้องการใช้เพิ่มข้ึนอีกประมาณ 86 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง รวมเป็น 470 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.6.4 ระบบระบายนํา้และป้องกนันํา้ท่วม 

ระบบระบายนํ้าของโรงงาน แบ่งเป็น 2 ระบบ คือ 

(1) นํ้ าฝนไม่ปนเป้ือน โรงงานได้ออกแบบรางระบายนํ้ าฝนเป็นรางระบายนํ้ าเปิด 

รอบพื้นท่ีอาคารต่างๆ เพื่อรองรับนํ้ าฝนท่ีไม่มีการปนเป้ือน ไดแ้ก่ นํ้าฝนท่ีตกในบริเวณพ้ืนท่ีหลงัคาของ

อาคารต่างๆ ท่ีไม่มีการปนเป้ือน ซ่ึงถูกรวบรวมก่อนระบายเขา้สู่รางระบายนํ้ าฝนของนิคมอุตสาหกรรม

ผาแดง และระบายลงสู่คลองบางเบิดและไหลลงสู่ทะเลต่อไป 

(2) นํ้ าฝนท่ีมีโอกาสปนเป้ือน อาจเกิดข้ึนจากพื้นท่ีหน่วยผลิตบางส่วนท่ีไม่มีหลังคา 

ปกคลุม เช่น บริเวณท่ีตั้งเคร่ืองสูบจ่ายต่างๆ เป็นตน้ ซ่ึงจากการตรวจสอบพบว่ามีพื้นท่ีท่ีอาจเกิดนํ้ าฝน

ปนเป้ือนประมาณ 762 ตารางเมตร โดยท่ีโรงงานจะรวบรวมนํ้ าฝนจากพื้นท่ีขา้งตน้ภายใน 15 นาทีแรก  

ซ่ึงจะถูกเก็บกกัไวใ้นบ่อพกันํ้ าท้ิงขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนทาํการตรวจสอบปริมาณนํ้ ามนัและไขมนั 

หากพบว่ามีการปนเป้ือนจะถูกลาํเลียงเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ แต่หากไม่พบ

การปนเป้ือนจะส่งต่อดว้ยระบบลาํเลียงไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิง (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ต่อไป 

  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงงาน 

   

T-MON-224106/SECOT 2-18 LDPE-T224106(2H)-Chap 2 

2.7 มลพษิและการควบคุม 

2.7.1 มลพษิทางอากาศ 

มลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานของโรงงานแอลดีพีอีมาจาก 3 แหล่งกาํเนิดหลกั 

ไดแ้ก่ แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศจากถงัเก็บกกั 

และแหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศกรณีฉุกเฉิน ดงัน้ี 

(1) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศจากกระบวนการผลติ 

แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึน และถูกระบายออกสู่บรรยากาศจะมีเพียง

แหล่งเดียว ซ่ึงคืออากาศท่ีระบายออกจากเคร่ืองอบแห้งแบบหมุนเหวี่ยง (Spin Dryer (ในรายงานฯ  

ฉบบัเดิมใชช่ื้อ Pellet Dryer และไซโลไล่ก๊าซ (Degassing Silo)) รวบรวมและส่งไปเผากาํจดัท่ีเตาเผา 

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

(2) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศจากถังเกบ็กกั 

ในกรณีของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีถูกระบายจากถงัเก็บไอโซโดเดกเคน และ

ถงัเก็บโพรพิโอนิกอลัดีไฮด ์ในกรณีท่ีเกิดการ Boil Off หรือเม่ือความดนัสูงกว่าปกติ จะถูกรวบรวมเขา้สู่

หอเผาความดนัตํ่าของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยหอเผาออกแบบให้เผากาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนได้

สูงสุด 11 ตนัต่อชัว่โมง ซ่ึงหอเผามีความสูง 19 เมตร โดยโรงงานอีเทนแครกเกอร์ไดก้นัพื้นท่ีวา่งรอบหอเผา

ดว้ยรัศมีความปลอดภยั 10 เมตร 

(3) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศกรณฉุีกเฉิน 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินท่ีอาจมีสารประกอบไฮโดรคาร์บอนคา้งอยูใ่นกระบวนการผลิต 

สารไฮโดรคาร์บอนดงักล่าวจะถูกลาํเลียงไปหอเผาแบบ High Pressure ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ไดแ้ก่ หอเผาชนิด EGF ขนาด 120 ตนัต่อชัว่โมง จาํนวน 2 หอ และหอเผาชนิด Elevated Flare ขนาด 818 

ตนัต่อชัว่โมง จาํนวน 1 หอ 

โดยสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีคา้งอยูใ่นกระบวนการผลิตจะถูกลาํเลียง (Purge) 

มารวมกนัท่ี Knock Out Drum เพื่อดกัจบัสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเหลวก่อนนาํไปเผาทาํลายท่ีหอเผา

ต่อไป โดยปริมาณก๊าซสูงสุด (Max. Flare Load) จากโครงการท่ีส่งไปเผากาํจดัท่ีหอเผาแบบ High 
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Pressure ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ จะเกิดข้ึนในกรณีการเกิด Blocked Outlet ท่ี Primary Compressor 

โดยมีปริมาณ 65 ตนั/ชัว่โมง  

แหล่งกาํเนิดมลสารหลกัของโครงการในปัจจุบนั คือ ปล่องระบายของหน่วยเผากาํจัด 

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (Regenerative Thermal Oxidize; RTO) ซ่ึงทาํหนา้ท่ีเผากาํจดัก๊าซเสียจาก

กระบวนการผลิต ไดแ้ก่ อากาศท่ีระบายออกจากเคร่ืองอบแหง้แบบหมุนเหวี่ยง (Spin Dryer (ในรายงานฯ 

ใชช่ื้อเดิมว่า Pellet Dryer)) และไซโลไล่ก๊าซ (Degassing Silo) ทั้งน้ี ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต 

ในคร้ังน้ี เป็นเพียงการเพิ่มกาํลงัการผลิตต่อวนั และการเพ่ิมจาํนวนวนัผลิต ซ่ึงไม่ไดมี้การเพิ่มจาํนวน

แหล่งกาํเนิดมลพิษของโครงการแต่อยา่งใด และหน่วยผลิตไฟฟ้าท่ีติดตั้งใหม่ (Steam Turbine Generation) 

จะเป็นเพียงการนาํไอนํ้ าท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาผลิตไฟฟ้าสาํหรับใชใ้นโครงการ ซ่ึงเป็นการใช้

พลงังานให้มีประสิทธิภาพมากข้ึน และลดการสูญเสียพลงังานความร้อน โดยกระบวนการผลิตไม่ไดมี้

การเผาไหมเ้ช้ือเพลิงแต่อยา่งใด 

มลสารหลกัทางอากาศท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานปกติของหน่วยเผากาํจัดสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) และมลสารทางอากาศรอง คือ เอทิลีน

ท่ีเหลือจากการเผาไหม ้

รายละเอียดแหล่งระบายมลพิษทางอากาศจากหน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

กรณีดาํเนินการปกติและกรณี Emergency Bypass ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-1 ถึงตารางท่ี 2.7-2 
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ตารางที่ 2.7-1 รายละเอยีดแหล่งระบายมลพษิทางอากาศจากหน่วย RTO กรณดีาํเนินการปกต ิ

แหล่งกาํเนิด 
ตําแหน่ง 

ความสูง
ปล่อง 
(เมตร) 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูม ิ
(K) 

ความเร็ว
ก๊าซ1/ 
(m/s) 

%
ความชื้น 

อตัรา 
การไหล1/ 

อตัรา 
การไหล2/ 

ความเข้มข้น Nox
2/ ความเข้มข้นเอทลินี2/ 

อตัราการ
ระบาย 
NOx

2/ 

อตัราการ
ระบาย 
เอทลินี2/ 

X Y (m3/s) (Nm3/s) (ppmv) (mg/Nm3) (ppmv) (mg/Nm3) (g/s) (g/s) 
ปล่องหน่วย 
RTO 

731002 1403023 35 1.10 473 19.05 15.0 18.1 9.70 20.0 37.6 25.0 28.7 0.37 0.28 

ค่ามาตรฐาน3/ 200 - 

หมายเหตุ: 1/ สภาวะจริง (Actual Condition) (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 
2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Dry Basis) เนื่องจาก RTO เป็นระบบเปิด 
3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กาํหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ.2549 

ทีม่า: รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 



 

 

T-M
ON-224106/SECOT                                                                                  2-21                                                                                                                      LDPE-T224106(2H)-Chap 2 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
 

                           บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโรงงาน 
 

ตารางที่ 2.7-2 รายละเอยีดแหล่งระบายมลพษิทางอากาศจากหน่วย RTO กรณ ีEmergency Bypass 

แหล่งกาํเนิด 
ตําแหน่ง ความสูงปล่อง 

(เมตร) 

เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูม ิ
(K) 

ความเร็ว
ก๊าซ1/ 
(m/s) 

%
ความชื้น 

อตัราการไหล1/ อตัราการไหล2/ ความเข้มข้นเอทลินี2/ 
อตัราการระบาย 

เอทลินี2/ 

X Y (m3/s) (Nm3/s) (ppmv) (mg/Nm3) (g/s) 
ปล่องหน่วย RTO 
(กรณี Emergency Bypass) 

731002 1403023 35 1.10 326 12.24 7.7 11.6 9.81 1,370 1,572 15.4 

หมายเหตุ: 1/ สภาวะจริง (Actual Condition) (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 
2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Dry Basis) เนื่องจากเป็นอากาศที่ระบายออกมาจาก 

    Degassing Silo ขอ้มูลอตัราการไหลของอากาศและความเขม้ขน้ของเอทิลีน กรณี Bypass หน่วย RTO เป็นขอ้มูลอตัราการไหลของอากาศสูงสุด และความเขม้ขน้ของเอทิลีนสูงสุด 

    ที่ตรวจวดัไดบ้ริเวณ Degassing Silo Stack เดิม 

ทีม่า:    รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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2.7.2 สารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) 

กระบวนการผลิตของโครงการมีการใช้สารเคมีท่ีเป็นสารอินทรียร์ะเหย ได้แก่ เอทิลีน  

ไอโซโดเดกเคน และโพรพิโอนิกอลัดีไฮต ์ซ่ึงอาจมีการร่ัวไหลออกจากอุปกรณ์และเคร่ืองจกัรต่างๆ เช่น

ป๊ัม วาลว์ คอมเพรสเซอร์ ขอ้ต่อ หน้าแปลน เป็นตน้ ซ่ึงโครงการไดจ้ดัทาํบญัชีการระบายสารอินทรีย์

ระเหยจากแหล่งกาํเนิด (VOC inventory) ของโครงการตามแนวทางของ U.S.EPA จะพิจารณาครอบคลุม

แหล่งกาํเนิดต่างๆ รวม 6 แหล่ง พบว่ามีค่าอตัราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหยรวมจากโครงการจาก 

การดาํเนินการในปัจจุบนัเท่ากบั 0.3624 กิโลกรัมต่อชัว่โมง รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-3 

ตารางที่ 2.7-3 อตัราการปล่อยสารอนิทรีย์ระเหยง่ายจากแหล่งกาํเนิดต่างๆ 

แหล่งกาํเนิด 
อตัราการปล่อย 

สารอนิทรีย์ระเหยรวม  
(กโิลกรัม/ช่ัวโมง) 

ร้อยละ 

1. การร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitive)1/ 0.0024 0.66 

2. การเผาไหม ้(Combussion)2/ 0.36 99.34 

3. ระบบเผาท้ิง (Flare) 0 0 

4. การขนถ่ายเพ่ือการคา้ (Transportation&Marketing) 0 0 

5. ถงัเกบ็สารเคมี (Storage Tank) 0 0 

6. ระบบบาํบดันํ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 0 0 

รวม 0.3624 100.00 

หมายเหตุ : 1/ อตัราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งกาํเนิดประเภท Fugitive ใชว้ีธีการตรวจวดัเพื่อจาํแนกสัมประสิทธ์ิ 
การปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Source Screening Approach) ซ่ึงดาํเนินการตรวจวดัในช่วงเดือนมกราคม-ธนัวาคม 
2561 

2/ อตัราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหยจากการเผาไหม ้(Combustion) ไดจ้ากการผลการตรวจวดัเอทิลีนจากปล่อง 
ของหน่วย RTO ซ่ึงดาํเนินการตรวจวดัในเดือนกมุภาพนัธ์ 2561 

ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (ส่วนขยายคร้ังท่ี 1) พ.ศ.2562 
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2.7.3 นํา้เสีย 

นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในช่วงดาํเนินการของโรงงานสามารถจาํแนกไดเ้ป็น 3 ส่วนหลกัๆ ไดแ้ก่ 

(1) นํ้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังานภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตยงัมีปริมาณ

เท่าเดิมคือ ประมาณ 2.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยท่ีนํ้ าเสียดงักล่าวถูกบาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดันํ้ าเสีย

สาํเร็จรูปชนิดไร้อากาศ  ก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อพกันํ้ าท้ิงขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานและถูกระบาย

เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

(2) นํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต เกิดจากขั้นตอนการทาํเม็ดพลาสติก (หรือเรียกว่า 

Extruder) เพื่อควบคุมอุณหภูมิในขณะตดัเม็ด และเป็นตวักลางในการลาํเลียงเม็ดพลาสติกท่ีผลิตได ้

ไปปรับปรุงคุณภาพในขั้นตอนการแยกนํ้ าและการทาํแหง้ต่อไป นํ้าท่ีแยกไดจ้ะผา่นการดกัเศษเมด็พลาสติก

ออกก่อนถูกลดอุณหภูมิเวียนกลบัไปใชใ้หม่ต่อไป อย่างไรก็ตาม โรงงานจาํเป็นตอ้งระบายนํ้ าดงักล่าว 

ท้ิงออกจากระบบบาํบดับา้งเพื่อควบคุมคุณภาพนํ้ าใหเ้หมาะสม โดยเดิมระบายท้ิงประมาณ 219 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อวนั ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 240 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซ่ึงนํ้ าท้ิงส่วนน้ีถูกการดกัเศษพลาสติก

ขนาดเลก็ท่ีอาจปะปนมาดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ ามนัและปรับค่า pH 

ก่อนระบายสู่บ่อพกันํ้าท้ิงขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานต่อไป  

(3) นํ้ าเสียจากระบบสนับสนุนกระบวนการผลิต เกิดจากการระบายนํ้ าหล่อเย็นท้ิง

บางส่วนเพ่ือควบคุมคุณภาพนํ้ าในระบบและป้องกนัการเกิดตะกรันในเส้นท่อ โดยมีนํ้ าท้ิงส่วนน้ีเกิดข้ึน

ประมาณ 226.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 416.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

โดยเพิ่มข้ึนจากหอหล่อเย็นของหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้ าท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตท่ีติดตั้งใหม่ 

ท่ีมีการระบายนํ้ าท้ิง  (Cooling water Blowdown) โดยนํ้ าท้ิงส่วนน้ีถูกระบายเขา้สู่บ่อพกันํ้ าท้ิง (Final 

Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

รายละเอียดปริมาณนํ้ าเสียและการจัดการในช่วงก่อนและภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-4 และผงัการจดัการระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานแอลดีพีอี ดงัแสดงในรูปท่ี 

2.7-1 
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ตารางที ่2.7-4  แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย ปริมาณ และการจัดการในช่วงก่อนและภายหลงัขยายกาํลงัการผลติ  

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย หน่วย 
ปริมาณโดยประมาณ 

การจัดการ 
ก่อนขยาย ภายหลงัขยายฯ 

1. นํ้าเสียจากการอุปโภค-

บริโภคของพนกังาน 

ลบ.ม./วนั 2.6 2.6 บาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูปก่อนส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. ที่มีการ

ตรวจวดัดว้ยระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง (Online) ไดแ้ก่ COD Online และ pH Online 

อยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดจะส่งต่อดว้ยระบบลาํเลียงไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ขนาด 6,400 

ลูกบาศก์เมตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ก่อนระบายออกไปยงัรางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป  

แต่หากคุณภาพไม่เป็นไปตามเกณฑเ์ฝ้าระวงัของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้ าไปบาํบดัยงั 

ตน้ทางของระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. นํ้าเสียจากกระบวน 

 การผลิต (ส่วนทาํเมด็

พลาสติก) 

ลบ.ม./วนั 219 240 (เพิ่มขึ้น  

21 ลบ.ม./วนั) 

รวบรวมไปบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ามนั และปรับค่า 

pH ก่อนระบายไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. ที่มีการตรวจวดัดว้ยระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ า

แบบต่อเนื่อง (Online) ไดแ้ก่ COD Online และ pH Online หากอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดจะส่งต่อ 

ดว้ยระบบลาํเลียงไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ก่อนระบายออกไปยงัรางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป แต่หากคุณภาพไม่เป็นไป 

ตามเกณฑเ์ฝ้าระวงัของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้าไปบาํบดัยงัตน้ทางของระบบบาํบดันํ้าเสีย

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

3. นํ้าเสียจากระบบ

สนบัสนุนกระบวนการ

ผลิต (ระบบหล่อเยน็) 

ลบ.ม./วนั 226.6 416.4 (เพิ่มขึ้น 

189.8 ลบ.ม./วนั) 

ส่งเขา้สู่บ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โดยไม่ผา่นระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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รูปที ่2.7-1 ผงัการจัดการนํา้เสียของโรงงานแอลดพีอี ี 

 ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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2.7.4 กากของเสีย 

ของเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานของโรงงาน แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ของเสียจาก

พนกังาน และของเสียจากกระบวนการผลิต โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

1) ของเสียจากพนักงาน 

 ของเสียจากพนกังานสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น ขยะทัว่ไป ขยะรีไซเคิล และขยะอนัตราย 

โดยท่ีโรงงานกาํหนดใหมี้การคดัแยกขยะตั้งแต่แหล่งกาํเนิด รวมถึงการจดัเตรียมถงัรองรับขยะ ทั้ง 3 ประเภท 

โดยภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตไม่มีพนกังานเพิ่ม ดงันั้นจึงคาดว่าปริมาณกากของเสียท่ีเกิดข้ึนจะเท่าเดิม 

ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ขยะทัว่ไป เช่น ขยะเปียก เศษก่ิงไม  ้ใบไม ้และเศษหญา้ เป็นตน้ มีปริมาณ

ประมาณ 0.09 ตนัต่อวนั ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัรองรับขยะทัว่ไปกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนท่ี

โรงงานอยา่งเพียงพอ ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดัต่อไป 

โดยปกติแลว้ขยะดงักล่าวสามารถนาํไปใชป้ระโยชน์ไดต่้อไป เช่น การหมกัทาํปุ๋ยหรือผลิตก๊าซชีวภาพ 

เป็นตน้ 

(2) ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และพลาสติก เป็นตน้ มีปริมาณประมาณ 

0.05 ตนัต่อวนั ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัรองรับขยะท่ีสามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่กระจายตามจุดต่างๆ 

ภายในพื้นท่ีโรงงานอย่างเพียงพอ จากนั้นจะรวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บกกัของเสีย ทาํการคดัแยก 

อีกคร้ังก่อนติดต่อให้ผูรั้บซ้ือมารับเพื่อนาํกลบัไปใช้ใหม่ต่อไป โดยปกติแลว้ขยะประเภทน้ีสามารถ 

นาํกลบัไปใชป้ระโยชน์ไดเ้กือบทั้งหมด 

(3) ขยะอนัตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ์ เป็นตน้  

มีปริมาณประมาณ 0.08 ตนัต่อวนั ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัขยะอนัตรายกระจายตามจุดต่างๆ ภายใน

พื้นท่ีโรงงาน จากนั้นรวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บของเสียเพื่อทาํการคดัแยกอีกคร้ัง ทั้งน้ีขยะบางส่วน 

ท่ีสามารถนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์ไดถู้กส่งให้ผูผ้ลิตหรือผูรั้บซ้ือเพื่อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป    

ส่วนขยะท่ีเหลือถูกส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกาํจดัอยา่งถูกวิธี 
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2) ของเสียจากกระบวนการผลติ 

 ของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย 

(1) นํ้ามนัหล่อล่ืนท่ีผา่นการใชง้านแลว้ซ่ึงเป็นของเสียอนัตรายเดิม มีปริมาณประมาณ 

30 ตนัต่อปี และภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตเพิ่มข้ึนเป็น 31 ตนัต่อปี โดยท่ีของเสียส่วนน้ีถูกรวบรวมไว ้

ในถงัขนาด 200 ลิตร ท่ีมีฝาปิดมิดชิด ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

รับไปกาํจดัอยา่งถูกวิธีต่อไป เช่น การนาํไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงของโรงปูนซีเมนต ์เป็นตน้ 

(2) ตวักลางเซรามิคท่ีหมดอายกุารใชง้าน (Spent Ceramic Media) ซ่ึงเกิดจากเตาเผา

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ซ่ึงตวักลางเซรามิคท่ีหมดอายกุารใชง้าน ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

มีปริมาณเท่าเดิม คือปริมาณ 25.4 ตนัต่อ 5-7 ปี โดยทางโรงงานจะรวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และ

เก็บไวใ้นอาคารเก็บพกัของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

รับไปกาํจดัโดยวิธีการท่ีเหมาะสมต่อไป 

รายละเอียดปริมาณและการจดัการกากของเสียภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต ดงัแสดงใน

ตารางท่ี 2.7-5 
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ตารางที ่2.7-5  การจัดการกากของเสียก่อนและภายหลงัขยายกาํลงัการผลติ  

ประเภท 
ปริมาณกากของเสีย 

การจัดการ 
ก่อนขยาย ภายหลงัขยายฯ 

1. ของเสียจากพนักงาน    
1.1 ของเสียไม่อนัตราย  

- ของเสียทัว่ไป เช่น ขยะเปียก ใบไม ้    
และเศษหญา้ เป็นตน้ 

0.09 ตนั/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง - จัดเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียทั่วไปวางกระจายตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ  
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากราชการรับไปกาํจดัต่อไป ซึ่งโดยปกติ
แลว้ถงัขยะดงักล่าว สามารถนาํไปใชป้ระโยชน์โดยทัว่ไป เช่น การหมกัปุ๋ย หรือผลิต
ก๊าซชีวภาพ เป็นตน้  

- ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษแกว้ โลหะ 
และพลาสติก เป็นตน้ 

0.05 ตนั/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง - จดัเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียที่สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ไดว้างกระจายอยู่
ตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ จากนั้นนาํมาคดัแยกตามประเภทอีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผูร้ับ
ซื้อมารับเพื่อนาํกลบัไปใชใ้หม่ต่อไป ซึ่งโดยปกติแลว้ขยะดงักล่าวสามารถนาํกลบัไป
ใชใ้หม่ไดเ้กือบทั้งหมด 

1.2 ของเสียอนัตราย 
เช่น หมึกพิมพ ์ถ่านไฟฉาย เป็นตน้ 

0.08 ตนั/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง - จัดเตรียมถังขยะสําหรับบรรจุของเสียอันตราย โดยจัดให้มีกระจายตามจุดต่างๆ 
จากนั้นนาํมาคดัแยกขยะตามประเภทของเสียอีกครั้ง โดยที่ขยะบางส่วนที่สามารถ 
นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์จะส่งให้ผูผ้ลิตหรือผูร้ับซื้อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป 
ส่วนขยะที่เหลือจะติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกาํจดัอยา่งถกูวธิีต่อไป 

2. ของเสียจากกระบวนการผลติ    
2.1 นํ้ามนัหล่อลื่นที่ผา่นการใชง้านแลว้ 30 ตนั/ปี 31 ตนัต่อปี (เพิ่มขึ้น 

1 ตนัต่อปี) 
- รวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด และเก็บไวใ้นอาคารเก็บพกัของเสีย 
ก่อนติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด 
โดยวธิีการที่เหมาะสมต่อไป เช่นการนาํไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิงของโรงปูนซีเมนต ์เป็นตน้ 

2.2 ตวักลางเซรามิคที่หมดอายกุารใชง้าน 
(Spent Ceramic Media) จากเตาเผา 
สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

25.4 ตนั 5-7 ปี ไม่เปลี่ยนแปลง - รวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และเก็บไวใ้นอาคารเก็บพกัของเสีย ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกาํจัดโดยวิธีการที่
เหมาะสมต่อไป 

ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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2.7.5 ระดบัเสียง 

กระบวนการผลิตของโรงงานเป็นกระบวนการผลิตท่ีอาศยัปฏิกิริยาเคมีภายในถงัปฏิกิริยา

ต่างๆ การขนส่งสารเคมีส่วนใหญ่เป็นการขนส่งผ่านระบบท่อ ดงันั้น แหล่งกาํเนิดเสียงท่ีสําคญั ไดแ้ก่ 

เคร่ืองอดัอากาศ (Compressor) ซ่ึงโรงงานจะเลือกใช้อุปกรณ์ท่ีมีค่าระดบัเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ)  

(ท่ีระยะห่าง 1 เมตร) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตมีการติดตั้งอุปกรณ์ท่ีเป็นแหล่งกาํเนิดเสียงดงัเพิ่มเติม 

ไดแ้ก่ เคร่ืองอดัอากาศ (Air Compressor) ซ่ึงเป็นแหล่งกาํเนิดเสียงดงัเช่นเดียวกนักบัของเดิม จากผล 

การตรวจวดัประจาํปี พ.ศ.2567 พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานคือไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) นอกจากน้ี  

การปฏิบติังานของพนกังานส่วนใหญ่จะอยูใ่นหอ้งควบคุมท่ีมีระบบปรับอากาศ ดงันั้น โอกาสท่ีจะสัมผสั

เสียงดงัจึงมีนอ้ยมาก ยกเวน้ การตรวจซ่อมบาํรุงอุปกรณ์เป็นคร้ังคราว ซ่ึงโรงงานไดจ้ดัใหมี้มาตรการลด

ระดบัเสียงท่ีเกิดจากอุปกรณ์เคร่ืองจกัรต่างๆ ท่ีใชใ้นการดาํเนินการ ดงัน้ี 

(1) จดัทาํป้ายเคร่ืองหมายและสญัลกัษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดงัใหช้ดัเจน 

(2) ติดตั้งป้ายเตือนใหส้วมใส่อุปกรณ์ลดเสียงโดยรอบบริเวณท่ีมีเสียงดงั 

(3) กาํหนดให้ผูป้ฏิบติังานทุกคน ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาท่ีปฏิบติังาน 

ในบริเวณท่ีมีเสียงดงั ซ่ึงโดยปกติพนกังานจะทาํงานในหอ้งควบคุมท่ีมีระบบปรับอากาศ 

(4) จดัใหมี้อุปกรณ์ลดเสียงใหเ้พียงพอต่อความตอ้งการใชง้าน 

(5) จดัใหมี้การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ ของพนกังานท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดงั

เป็นประจาํทุกปี (1 คร้ังต่อปี) 

2.7.6 ดนิและนํา้ใต้ดนิ 

โรงงานไดท้าํการสาํรวจและขดุเจาะบ่อสังเกตการณ์นํ้ าใตดิ้นบริเวณพื้นท่ีโครงการ โดยใช้

ขอ้มูลการศึกษาคน้ควา้ รวบรวมเอกสาร การรายงานสถานการณ์ปนเป้ือนดินและนํ้ าใตดิ้นจากหน่วยงาน

ต่างๆ  การสมัภาษณ์ผูท่ี้เก่ียวขอ้งในพื้นท่ีเก่ียวกบัสารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต การศึกษาลกัษณะทาง

กายภาพของพื้นท่ี และแนวทางการดาํเนินการตามกฎหมาย เป็นแนวทางการวางเครือข่ายบ่อสังเกตการณ์

เพื่อการติดตามระดบัและคุณภาพนํ้ าใตดิ้นของบริษทั โดยโรงงานจดัให้มีบ่อสังเกตการณ์เพื่อตรวจวดั

คุณภาพดินและนํ้ าใตดิ้น จาํนวน 2 บ่อ (MW03 และ MW08) ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตไดพ้ิจารณา
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เพิ่มบ่ออีก 1 บ่อ คือ MW09 (บ่อของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) เพื่อให้ครอบคลุมตาํแหน่งเหนือนํ้ าและ

ทา้ยนํ้า รวมทั้งกาํหนดใหมี้การตรวจวดัคุณภาพนํ้าใตดิ้น ปีละ 2 คร้ัง 

2.8 พนักงาน 

ปัจจุบนัโรงงานมีพนกังานในระยะดาํเนินการประมาณ 48 คน ประกอบดว้ย ผูจ้ดัการโรงงาน

ผูจ้ดัการส่วนปฏิบติัการ ผูจ้ดัการส่วนเทคนิค ผูจ้ดัการส่วน Asset Utilization ผูจ้ดัการประจาํกะ ผูจ้ดัการ

ประจาํวนั วิศวกรกระบวนการผลิต วิศวกรผลิตภัณฑ์ และพนักงานปฏิบัติการประจาํห้องควบคุม 

พนกังานท่ีปฏิบติังานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

(1) พนกังานประจาํ ทาํงานตั้งแต่เวลา 08:00-17:00 น. รวมทาํงาน 8 ชัว่โมง 

(2) พนกังานกะ ซ่ึงมี 2 กะ ทาํงานตั้งแต่เวลา 07:00-19:00 น. และ 19:00-07:00 น.  

รวมทาํงาน 12 ชัว่โมง 

2.9 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

โรงงานแอลดีพีอีไดก้าํหนดให้มีนโยบายและมาตรการดา้นความปลอดภยั แผนงานดา้น

ความปลอดภยั ระบบการจดัการเร่ืองความปลอดภยั องคก์รความปลอดภยั การบริหารงานอาชีวอนามยั 

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อให้การดาํเนินงานของโรงงานแอลดีพีอี

เป็นไปอยา่งปลอดภยั 

2.10 การรับข้อร้องเรียน 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงเป็นบริษทัในกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล ไดก้าํหนดขั้นตอนการรับขอ้ร้องเรียน ทั้งจากพนกังานภายในและจากบุคคลภายนอก ดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.10-1 ซ่ึงจากการดาํเนินงานท่ีผ่านมาไม่พบเร่ืองร้องเรียนดา้นส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยัแต่อยา่งใด  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโรงงาน 
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2.11 มวลชนสัมพนัธ์ 

การดาํเนินงานสังคมและชุมชนสัมพนัธ์ของโรงงานดาํเนินการในภาพรวมของกลุ่มบริษทั 

พีทีที โกลบอล เคมิคอล โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อสร้างความสัมพนัธ์ ความรู้ และความเขา้ใจอนัดีระหว่าง

บริษทัฯ กับประชาชน และชุมชนบริเวณใกลเ้คียง ตลอดจนให้การสนับสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ  

ท่ีชุมชนได้จัดทาํข้ึน ทั้ งน้ี เพื่อให้ชุมชนได้รู้สึกว่าบริษัทฯ เป็นส่วนหน่ึงของชุมชน และบริษัทฯ  

ไดต้ระหนักและให้ความสาํคญักบัความปลอดภยั สุขภาพอนามยั และการรักษาสภาพส่ิงแวดลอ้มของ 

คนในชุมชนเป็นสําคญั หน่วยงานกิจการเพ่ือสังคมจะทาํหน้าท่ีในการวางแผนโครงการและกิจกรรม 

เพื่อส่งเสริมและสนับสนุนทั้งดา้นเศรษฐกิจ สังคม ส่ิงแวดลอ้ม และการศึกษา รวมถึงประชาสัมพนัธ์

ข่าวสารกิจกรรมของโรงงานต่างๆ ของกลุ่มบริษทัฯ ให้กบัชุมชนไดรั้บทราบ และเปิดช่องทางใหชุ้มชน

และประชาชนทัว่ไปสามารถแจง้ขอ้มูลข่าวสาร ประชาสัมพนัธ์กิจกรรมของชุมชน รวมทั้งการแจง้เร่ือง

ร้องเรียนท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบัโรงงานต่างๆ ไดส้ะดวกรวดเร็วข้ึน ทั้งน้ี หน่วยงานกิจการเพ่ือสังคมจะ 

มีการประเมินความพึงพอใจของชุมชนในดา้นต่างๆ เพื่อใหส้ามารถนาํมาปรับปรุงพฒันาการดาํเนินงาน

และกิจกรรมของกลุ่มบริษทัฯ ต่อไป 

2.12 พืน้ที่สีเขียว 

 ปัจจุบนัโรงงานแอลดีพีอีมีพื้นท่ีสีเขียวท่ีอยู่ในความรับผิดชอบประมาณ 2,351 ตารางเมตร 

(1.47 ไร่) คิดเป็นร้อยละ 5.93 ของพื้นท่ีโรงงานและพ้ืนท่ีรับผิดชอบรวม 39,631 ตารางเมตร (24.77 ไร่)  

ซ่ึงภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตไม่ไดมี้การเปล่ียนแปลงขนาดพ้ืนท่ีสีเขียวแต่อยา่งใด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.12-1 

2.13 เปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการที่เปลีย่นแปลงหรือ

แตกต่างไปจากรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม 

 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างไปจาก

รายละเอียดท่ีเสนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.13-1  
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รูปที ่2.10-1  ผงัขั้นตอนการรับข้อร้องเรียน  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 

 
  

รูปที ่2.12-1  พืน้ทีส่ีเขียวทีอ่ยู่ในความรับผดิชอบของโรงงานแอลดีพอี ี  

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยายครั้งที่ 1) พ.ศ.2562 
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                    บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

1. ที่ตั้งโครงการ ตั้งอยูใ่นเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง  ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ขนาดพื้นที่โครงการ ขนาดพื้นที่ 37,280 ตารางเมตร (23.3 ไร่) ไม่เปลี่ยนแปลง 
3. วตัถุดิบ วตัถุดิบหลกั คือ เอทิลีน ไม่เปลี่ยนแปลง 
4. ผลิตภณัฑห์ลกัและกาํลงัการผลิต เม็ดพลาสติกแอลดีพีอีเป็นผลิตภณัฑ์หลกัที่ไดจ้ากกระบวนการผลิตโดยมีกาํลงัการผลิต 

แอลดีพีอีประมาณ 422,320 ตนัต่อปี 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. ระบบการขนส่ง - การขนส่งทางท่อ 

- การขนส่งทางรถบรรทุก ใชเ้ส้นหลกัในการขนส่ง คือ ทางหลวงหมายเลข 3  

ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 3191 และทางหลวงหมายเลข 3392 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. กระบวนการผลิต - ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ 

- ส่วนทาํปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ 

- ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ 

- ส่วนทาํเมด็พลาสติก 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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                    บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 
ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

7. ระบบสาธารณูปโภค 1. นํ้าใช ้
- นํ้ าใช้สําหรับพนักงาน ใช้นํ้ าประปาประมาณ 3.3 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั รับมาจาก

โรงงานอีเทนแครกเกอร์  
- นํ้ าใช้ในกระบวนการผลิต รับนํ้ าปราศจากแร่ธาตุมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์  

ใชน้ํ้าประมาณ 240 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- นํ้าใชส้าํหรับระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต รับนํ้าใสมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ใชน้ํ้าประมาณ 2,139 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
2. ระบบไฟฟ้า รับกระแสไฟฟ้าจากหมอ้แปลงหลกัของบริษทัฯ (ใช้ร่วมกนักบัโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอลดีพีอี) โดยที่หมอ้แปลงดงักล่าวจะรับกระแสไฟฟ้า
มาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) (GPSC) ซึ่งโรงงานมีความ
ตอ้งการใชก้ระแสไฟฟ้าประมาณ 290,000 เมกะวตัต-์ชัว่โมงต่อปี 

3. เชื้อเพลิง รับก๊าซธรรมชาติมาจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) โดยมีสถานีควบคุมก๊าซ
อยูภ่ายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ มีปริมาณการใชป้ระมาณ 90 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

4. ระบบนํ้าร้อน ไอนํ้า และนํ้าคอนเดนเสท  
- ระบบนํ้าร้อนแรงดนัตํ่า 
- ระบบนํ้าร้อนแรงดนัปานกลาง 
- ระบบนํ้าอุ่นและระบบนํ้าคอนเดนเสท 
- ระบบไอนํ้าแรงดนัสูง แรงดนัปานกลาง และแรงดนัตํ่า 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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                    บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

7. ระบบสาธารณูปโภค (ต่อ) 5. ระบบไนโตรเจน รับมาจากผูจ้าํหน่ายที่อยูภ่ายในเขตพื้นที่มาบตาพุด หรือจากโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ มีการใชป้ระมาณ 470 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

6. ระบบระบายนํ้ า ได้แยกระบบระบายนํ้ าฝนออกจากระบบระบายนํ้ าเสียอย่างชัดเจน  

ซึ่งแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ นํ้าฝนไม่ปนเปื้อน และนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน 

 

8. มลพิษทางอากาศ แหล่งกาํเนิดมลสารหลกัของโครงการในปัจจุบัน คือ ปล่องระบายของหน่วยเผากาํจัด 

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (Regenerative Thermal Oxidize; RTO) ซึ่งทาํหนา้ที่เผากาํจดั 

ก๊าซเสียจากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ อากาศที่ระบายออกจากเครื่องอบแห้งแบบหมุนเหวี่ยง 

และไซโลไล่ก๊าซ โดยมลสารหลกัทางอากาศที่เกิดขึ้นจากการดาํเนินงานปกติของหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) และ 

มลสารทางอากาศรอง คือ เอทิลีนที่เหลือจากการเผาไหม ้

ไม่เปลี่ยนแปลง 

9. นํ้าเสีย - นํ้ าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน มีปริมาณประมาณ 2.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั 

จะถูกบาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดันํ้ าเสียสําเร็จรูป ก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้งโรงงาน

และถกูระบายเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต เกิดจากขั้นตอนการทาํเม็ดพลาสติก ระบายทิ้งประมาณ 240 

ลูกบาศก์เมตรต่อวนั นํ้ าทิ้งส่วนนี้ถูกการดกัเศษพลาสติกขนาดเล็กที่อาจปะปนมาดว้ย

ตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ ามนัและปรับค่า pH  ก่อน

ระบายสู่บ่อพกันํ้าทิ้งของโรงงาน 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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                    บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

9. นํ้าเสีย (ต่อ) - นํ้ าเสียจากระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต เกิดจากการระบายนํ้ าหล่อเยน็ทิ้งบางส่วน  

มีนํ้ าทิ้งส่วนนี้เกิดขึ้นประมาณ 416.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั จะส่งเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final 

Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

10. กากของเสีย - ของเสียจากพนกังาน ประกอบดว้ย ขยะทัว่ไป ขยะรีไซเคิล และขยะอนัตราย ไดจ้ดัเตรียม

ถงัรองรับขยะที่สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่กระจายตามจุดต่างๆ ภายในพื้นที่โรงงานอยา่ง

เพียงพอ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดั

ต่อไป 

- ของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย นํ้ ามนัหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งาน ตวักลาง

เซรามิคที่หมดอายุการใชง้าน โดยทางโรงงานจะรวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และ

เกบ็ไวใ้นอาคารเกบ็พกัของเสีย ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงาน-

อุตสาหกรรมรับไปกาํจดัโดยวธิีการที่เหมาะสมต่อไป 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

11. ระดบัเสียง - แหล่งกาํเนิดเสียงที่สําคญั ไดแ้ก่ เครื่องอดัอากาศ (Compressor) ซึ่งโรงงานจะเลือกใช้

อุปกรณ์ที่มีค่าระดบัเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ (ที่ระยะห่าง 1 เมตร) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

12. ดินและนํ้าใตด้ิน - โรงงานจัดให้มีบ่อสังเกตการณ์เพื่อตรวจวดัคุณภาพดินและนํ้ าใต-้ดิน จาํนวน 2 บ่อ 

(MW03 และ MW08) ภายหลงัไดพ้ิจารณาเพิ่มบ่ออีก 1 บ่อ คือ MW09 (บ่อของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์) เพื่อให้ครอบคลุมตาํแหน่งเหนือนํ้ าและท้ายนํ้ ารวมทั้ งกาํหนดให ้

มีการตรวจวดัคุณภาพนํ้าใตด้ินปีละ 2 ครั้ง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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                    บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 
ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการ 

ทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

13. พนกังาน - โรงงานมีพนักงานในระยะดาํเนินการประมาณ 52 คน หรืออา้งอิงตามจาํนวนผูเ้ขา้ตรวจ

สุขภาพ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท พนกังานประจาํทาํงานตั้งแต่เวลา 08:00-17:00 น.  

รวมทาํงาน 8 ชัว่โมง และพนกังานกะ ซึ่งมี 2 กะ ทาํงานตั้งแต่เวลา 7:00-19:00 น. และ  

19:00-7:00 รวมทาํงาน 12 ชัว่โมง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

14. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั - นโยบายและมาตรการดา้นความปลอดภยั แผนงานดา้นความปลอดภยั ระบบการจดัการ

เรื่องความปลอดภยั องคก์รความปลอดภยั การบริหารงานอาชีวอนามยั ระบบป้องกนัและ

ระงบัอคัคีภยั แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

15. การรับเรื่องร้องเรียน - กาํหนดขั้นตอนการรับขอ้ร้องเรียน ทั้งจากพนกังานภายในและจากบุคคลภายนอก ไม่เปลี่ยนแปลง 

16. มวลชนสัมพนัธ์ - วางแผนโครงการและกิจกรรมเพื่อส่งเสริมและสนับสนุนทั้ งด้านเศรษฐกิจ สังคม 

สิ่งแวดลอ้ม และการศึกษา 

- ประชาสัมพนัธ์ข่าวสารกิจกรรมของโรงงานต่างๆ ของกลุ่มบริษัทฯ ให้กับชุมชนได ้

รับทราบ 

- เปิดช่องทางให้ชุมชนและประชาชนทัว่ไปสามารถแจง้ขอ้มูลข่าวสาร ประชาสัมพนัธ์

กิจกรรมของชุมชน รวมทั้งการแจง้เรื่องร้องเรียนที่มีส่วนเกี่ยวขอ้งกบัโรงงานต่างๆ 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

17. พื้นที่สีเขียว - มีพื้นที่สีเขียวที่อยูใ่นความรับผิดชอบประมาณ 2,351 ตารางเมตร (1.47 ไร่) คิดเป็นร้อยละ 

5.93 ของพื้นที่โรงงานและพื้นที่รับผดิชอบรวม 39,631 ตารางเมตร (24.77 ไร่) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

 




